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1. Цели учебной практики 

 

         Учебная практика направлена на закрепление и углубление  теоретической 

подготовки обучающихся, формирование профессиональных умений, 

приобретение первоначального практического опыта по виду профессиональной 

деятельности «Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой» для 

последующего освоения общих и профессиональных компетенций по профессии 

«Мастер общестроительных работ». 

 

2. Место учебной практики в структуре ОПОП 

 

Учебная практика является обязательным разделом ОПОП. Она 

представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-

ориентированную подготовку обучающихся. Учебная практика проводится при 

освоении студентами профессиональных компетенций в рамках 

профессионального модуля. 

К прохождению учебной практики приступают учащиеся имеющие базовые 

теоретические знания по дисциплинам «Основы материаловедения», «Основы 

технологии  общестроительных работ», «Основы строительного черчения», 

«Основы электротехники», «Охрана труда и техника безопасности», «Экономика 

отрасли и предприятия», «Безопасность жизнедеятельности», междисциплинарному 

курсу «Технология ручной электродуговой сварки», а также прошедшие 

инструктаж по охране труда и технике безопасности в учебно-производственных 

мастерских.  

 

           3. Место и время проведения учебной практики 

 

Учебная практика проводится в мастерской для электросварочных работ  

техникума для подготовки электросварщиков ручной дуговой сварки - 252 часа в 4 

и 5 семестрах рассредоточенно. 

 



4. Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождение 

учебной практики 

 

В результате прохождения данной учебной практики студент  должен  

 

 

уметь:  

 рационально организовывать рабочее место; 

 читать чертежи металлических изделий и конструкций, электрические 

схемы оборудования; 

 выбирать инструменты, приспособления, источники питания и сварочные 

материалы; 

 подготавливать металл под сварку; 

 выполнять сборку узлов и изделий; 

 выполнять прихватки деталей, изделий и конструкций во всех 

пространственных положениях; 

 подбирать параметры режима сварки; 

 выполнять ручную дуговую и плазменную сварку различной сложности 

деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и 

сплавов; 

 выполнять ручную дуговую и плазменную сварку деталей и узлов 

трубопроводов из различных сталей, цветных металлов и сплавов; 

 выполнять ручную дуговую и плазменную сварку сложных строительных и 

технологических конструкций; 

 выполнять ручную дуговую резку различных металлов и сплавов; 

 выполнять кислородную резку (строгание) деталей различной сложности 

из различных металлов и сплавов в различных положениях; 

 выполнять наплавку различных деталей, узлов и инструментов; 

 выполнять наплавку нагретых баллонов и труб; 

 выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и конструкций; 

 производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной 

проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий; 

 производить контроль сварочного оборудования и оснастки; 

 выполнять операционный контроль технологии сборки и сварки изделий; 

 выполнять подсчет объемов сварочных работ и потребность материалов; 

 выполнять подсчет трудозатрат и стоимости выполненных работ; 

 

 

знать: 

 виды сварочных постов и их комплектацию; 



 правила чтения чертежей металлических изделий и конструкций, 

электрических схем оборудования; 

 наименование и назначение ручного инструмента, приспособлений; 

 основные сведения об устройстве электросварочных машин, аппаратов и 

сварочных камер; 

 марки и типы электродов; 

 правила подготовки металла под сварку; 

 виды сварных соединений и швов; 

 формы разделки кромок металла под сварку; 

 способы и основные приемы сборки узлов и изделий; 

 способы и основные приемы выполнения прихваток деталей, изделий и 

конструкций; 

 принципы выбора режима сварки по таблицам и приборам; 

 устройство и принцип действия различной электросварочной аппаратуры; 

 правила обслуживания электросварочных аппаратов; 

 особенности сварки на переменном и постоянном токе; 

 выбор технологической последовательности наложения швов; 

 технологию плазменной сварки; 

 правила сварки в защитном газе и правила обеспечения защиты при сварке; 

 технологию сварки ответственных изделий в камерах с контролируемой 

атмосферой; 

 причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в 

свариваемых изделиях и меры их предупреждения; 

 виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения; 

 особенности дуговой резки на переменном и постоянном токе; 

 технологию кислородной резки; 

 требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после 

кислородной резки (строгания); 

 технологию наплавки при изготовлении новых деталей, узлов и 

инструментов; 

 технологию наплавки нагретых баллонов и труб; 

 технологию наплавки дефектов деталей машин, механизмов и 

конструкций; 

 сущность и задачи входного контроля; 

 входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, 

основного металла, электродов, комплектующих) и изделий; 

 контроль сварочного оборудования и оснастки; 

 операционный контроль технологии сборки и сварки изделий; 

 назначение и условия применения контрольно-измерительных приборов; 



 способы контроля и испытания ответственных сварных швов в 

конструкциях различной сложности; 

 порядок подсчета объемов сварочных работ и потребности материалов; 

 порядок подсчета трудозатрат стоимости выполненных работ 

 

 

 Результатом прохождения практики является овладение обучающимися                            

общих компетенций (ОК), включающими в себя способность: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

 ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 

результаты своей работы. 

 ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

 ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

 ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных 

профессиональных знаний (для юношей). 

             и профессиональных (ПК) компетенций 

 

          ПК 7.1. Выполнять подготовительные работы при производстве сварочных 

работ ручной электродуговой сваркой. 

ПК 7.2. Производить ручную электродуговую сварку металлических 

конструкций различной сложности. 

ПК 7.3. Производить резку металлов различной сложности. 

ПК 7.4. Выполнять наплавку различных деталей и изделий.  

ПК 7.5. Осуществлять контроль качества сварочных работ. 

 

 

 

 



5. Тематический план 

Общая продолжительность учебной практики составляет 90 часов. 

№ 

тем 
Наименование темы 

Кол-во 

часов 

1 Вводное занятие. Безопасность труда и организация рабочего 

места при выполнении электросварочных работ. Подготовка 

металла к сварке. 

6 

2 Ознакомление с электросварочным оборудованием. Приѐмы и 

правила обслуживания и эксплуатации электросварочного 

оборудования. 

6 

3 Упражнения по возбуждению электрической дуги и 

поддержания еѐ горения до полного расплавления электрода. 

6 

4 Ознакомление с приѐмами наплавки сварочных валиков. 6 

5 Упражнения по наплавке валиков на пластины в наклонном 

положении. 

6 

6 Упражнения по наплавке валиков на пластины в 

горизонтальном положении. 

6 

7 Упражнения по наплавке валиков на пластины в нижнем 

положении. 

6 

8  Наплавка на поверхность металла смежных и параллельных 

валиков.   

6 

9 Подготовка поверхности под электродуговую наплавку. 6 

10 Выбор электродов и присадочных прутков для наплавки, подбор 

режима наплавки. 

6 

11 Упражнения по наплавке пластин электродами со специальным 

покрытием смежными валиками. 

6 

12 Упражнения по наплавке пластин электродами со специальным 

покрытием параллельными  валиками. 

6 

13 Наплавка твѐрдыми сплавами изношенных поверхностей деталей и 

инструмента. 

6 



14 Освоение приѐмов сварки пластин в нижнем положении шва. 6 

 Упражнения по сварке пластин встык, в угол, внахлѐстку без 

подготовки кромок ниточным и уширенным швами. 

6 

15 Упражнения по сварке пластин встык в угол, внахлѐстку 

однослойными и многослойными швами. 

6 

16 Упражнения по сварке пластин встык в угол, внахлѐстку 

однослойными и многослойными швами в наклонном положении. 

6 

17 Освоение приѐмов сварки стыковых соединений без разделки 

кромок в вертикальном положении шва. 

6 

18 Упражнения по сварке угловых соединений в вертикальном 

положении шва. 

6 

19 Упражнения по сварке нахлѐсточных соединений в 

вертикальном положении шва. 

6 

20 Упражнения по сварке тавровых соединений в вертикальном 

положении шва. 

6 

21 Упражнения по сварке стыковых соединений с разделкой 

кромок однослойными швами. 

6 

22 Упражнения по сварке стыковых соединений с разделкой 

кромок многослойными швами. 

6 

23 Упражнения по сборке деталей из углеродистых сталей под сварку 

электродуговыми прихватками. 

6 

24 Упражнения по сварке деталей из углеродистой стали в нижнем 

положении шва 

6 

25 Упражнения по сварке деталей из углеродистой стали в 

вертикальном положении шва 

6 

26 Упражнения по сварке деталей из углеродистой стали в 

горизонтальном положении шва 

6 

27   Сварка пластин  встык, в угол, внахлѐстку в вертикальном 

положении шва.  

6 

28 Сварка пластин встык в нижнем положении двухсторонним швом 6 



29 Сварка пластин встык в вертикальном положении двухсторонним 

швом 

6 

30 Сварка пластин встык в горизонтальном положении 

двухсторонним швом 

6 

31 Сварка деталей внахлѐстку двухсторонним швом в нижнем 

положении. 

6 

32 Сварка деталей внахлѐстку двухсторонним швом в вертикальном 

положении. 

6 

33 Сварка деталей внахлѐстку двухсторонним швом в горизонтальном 

положении. 

6 

34 Сварка деталей в угол двухсторонним швом в нижнем положении. 6 

35 Сварка деталей в угол двухсторонним швом в вертикальном 

положении. 

6 

36 Сварка деталей в угол двухсторонним швом в горизонтальном 

положении. 

6 

37   Сварка пластин  встык, в угол, внахлѐстку в с разделкой кромок.  6 

38 Электродуговая резка листового металла по разметке. 6 

39 Электродуговая резка профильного металла по разметке. 6 

40 Электродуговая резка труб 6 

41 Вырезка отверстий различного диаметра в металлических 

пластинах. 

 

42 Зачѐт 6 

 Итого 252 

 

6. Учебно-методическое и информационное обеспечение 

учебной/производственной практики 

  
№ 

п/п 
Наименование  

Автор, издательство, год издания, количество 

страниц 

1 Общестроительные работы: учебник  Чичерин И.И. М.: Издательский центр «Академия», 

2010.416 с.  

2 Монтаж стальных и железобетонных 

строительных конструкций: учеб. 

пособие  

Гребенник Р.А.. М.: Издательский центр «Академия», 

2010.288с. 

 3 

 

Сварочные работы: учебник  Маслов В.И. М.: Издательский центр 

«Академия»,2014.288 с. 



4 Газоэлектросварщик: 

Электросварщик ручной сварки. 

Газосварка:  Мультимедийная  

обучающая программа по профессии 

М.:МГАДИ Технический ун-т, 2009 

5 Охрана труда в 

металлообрабатывающей 

промышленности: учеб.пособие  

Куликов О.Н. М.: Издательский центр 

«Академия»,2015.-224с. 

 

 

 

Интернет-ресурсы: 

 

№ 

п/п 

Автор, наименование (тема) Адресная ссылка 

1 Все о сварке http://websvarka.ru/  

http://www.prosvarky.ru/-все о сварке 

2 Информационный сайт http://www.osvarke.com/ 

3 О сварке информационный сайт для 

мастеров п/о и преподавателей 

http://osvarke.info/88-uchenye-filmy.html   

4 Энциклопедия строительства, 

ремонта, отделки 

http://www.stroyexpert24.com/encyclopedia/build-

энциклопедия  

 

 

 

7. Материально-техническое обеспечение учебной практики 

Оборудование мастерской и рабочих мест для подготовки штукатура:  

 рабочие кабины (электросварочные посты) по количеству обучающихся; 

 рабочее место мастера производственного обучения; 

 комплект инструментов и приспособлений для выполнения 

электросварочных работ; 

 комплект учебно-наглядных пособий; 

 сварочные электроды; 

 достаточное количество пластин низкоуглеродистой стали ВСт3 сп 

300х80х4-10мм. ; 

 брезентовая спецодежда электросварщика; 

 раковина с питьевой водой; 

 вытяжная и приточная вентиляция; 

 средства индивидуальной защиты. 

 аптечка. 

    Программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС   

Автор (ы): 

Бондарев С.А.,  мастер производственного обучения ОГАПОУ «Яковлевский 

политехнический техникум»   

   

Беседин В.И.,   мастер производственного обучения  ОГАПОУ «Яковлевский 

политехнический техникум»   

 

     Программа одобрена на заседании  методической комиссии  профессионального 

цикла    от «12 »   мая 2016г. протокол  № 10 

председатель МК         Грищенко О.П.        
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