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1. ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ   ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Выполнение сварочных  работ ручной электродуговой  сваркой 
 

1.1. Область применения   программы 

 

Рабочая  программа профессионального модуля  – является частью  

основной профессиональной образовательной программы  в соответствии с 

ФГОС по профессии    08.01.07  Мастер общестроителных работ  в части 

освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 

 Выполнение  сварочных работ ручной электродуговой сваркой и 

соответствующих профессиональных компетенций (ПК):  

ПК 7.1. Выполнять подготовительные работы при производстве 

сварочных работ ручной электродуговой сваркой. 

ПК 7.2. Производить ручную электродуговую сварку металлических 

конструкций различной сложности. 

ПК 7.3. Производить резку металлов различной сложности. 

ПК 7.4. Выполнять наплавку различных деталей и изделий.  

ПК 7.5. Осуществлять контроль качества сварочных работ 

 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам 

освоения профессионального модуля: 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 

    иметь практический опыт: 

 

 выполнения подготовительных работ при производстве сварочных 

работ ручной электродуговой сваркой; 

 выполнения сварочных работ ручной электродуговой сваркой 

различной сложности; 

 выполнения резки различных видов металлов в различных 

пространственных положениях; 

 выполнения наплавки различных деталей и инструментов; 

 выполнения контроля качества сварочных работ 

 

 

уметь:  

 рационально организовывать рабочее место; 



   

 читать чертежи металлических изделий и конструкций, электрические 

схемы оборудования; 

 выбирать инструменты, приспособления, источники питания и 

сварочные материалы; 

 подготавливать металл под сварку; 

 выполнять сборку узлов и изделий; 

 выполнять прихватки деталей, изделий и конструкций во всех 

пространственных положениях; 

 подбирать параметры режима сварки; 

 выполнять ручную дуговую и плазменную сварку различной 

сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных 

металлов и сплавов; 

 выполнять ручную дуговую и плазменную сварку деталей и узлов 

трубопроводов из различных сталей, цветных металлов и сплавов; 

 выполнять ручную дуговую и плазменную сварку сложных 

строительных и технологических конструкций; 

 выполнять ручную дуговую резку различных металлов и сплавов; 

 выполнять кислородную резку (строгание) деталей различной 

сложности из различных металлов и сплавов в различных положениях; 

 выполнять наплавку различных деталей, узлов и инструментов; 

 выполнять наплавку нагретых баллонов и труб; 

 выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и 

конструкций; 

 производить входной контроль качества исходных материалов 

(сварочной проволоки, основного металла, электродов, 

комплектующих) и изделий; 

 производить контроль сварочного оборудования и оснастки; 

 выполнять операционный контроль технологии сборки и сварки 

изделий; 

 выполнять подсчет объемов сварочных работ и потребность 

материалов; 

 выполнять подсчет трудозатрат и стоимости выполненных работ; 

знать: 

 виды сварочных постов и их комплектацию; 

 правила чтения чертежей металлических изделий и конструкций, 

электрических схем оборудования; 

 наименование и назначение ручного инструмента, приспособлений; 

 основные сведения об устройстве электросварочных машин, аппаратов 

и сварочных камер; 

 марки и типы электродов; 

 правила подготовки металла под сварку; 

 виды сварных соединений и швов; 



   

 формы разделки кромок металла под сварку; 

 способы и основные приемы сборки узлов и изделий; 

 способы и основные приемы выполнения прихваток деталей, изделий и 

конструкций; 

 принципы выбора режима сварки по таблицам и приборам; 

 устройство и принцип действия различной электросварочной 

аппаратуры; 

 правила обслуживания электросварочных аппаратов; 

 особенности сварки на переменном и постоянном токе; 

 выбор технологической последовательности наложения швов; 

 технологию плазменной сварки; 

 правила сварки в защитном газе и правила обеспечения защиты при 

сварке; 

 технологию сварки ответственных изделий в камерах с 

контролируемой атмосферой; 

 причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в 

свариваемых изделиях и меры их предупреждения; 

 виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и 

устранения; 

 особенности дуговой резки на переменном и постоянном токе; 

 технологию кислородной резки; 

 требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после 

кислородной резки (строгания); 

 технологию наплавки при изготовлении новых деталей, узлов и 

инструментов; 

 технологию наплавки нагретых баллонов и труб; 

 технологию наплавки дефектов деталей машин, механизмов и 

конструкций; 

 сущность и задачи входного контроля; 

 входной контроль качества исходных материалов (сварочной 

проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и 

изделий; 

 контроль сварочного оборудования и оснастки; 

 операционный контроль технологии сборки и сварки изделий; 

 назначение и условия применения контрольно-измерительных 

приборов; 

 способы контроля и испытания ответственных сварных швов в 

конструкциях различной сложности; 

 порядок подсчета объемов сварочных работ и потребности материалов; 

 порядок подсчета трудозатрат стоимости выполненных работ 



   

 

1.3 Количество часов на освоение рабочей  программы 

профессионального модуля: 

всего –   792 часов, в том числе: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося –  216 часов, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –  154  часа; 

самостоятельной работы обучающегося –   62   часов; 

учебной и производственной практики –   576   часов. 

 
 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД):  Выполнение 

сварочных работ ручной электродуговой сваркой ,  в том числе 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

   ПК 7.1. Выполнять подготовительные работы при производстве 

сварочных работ ручной электродуговой сварки. 

   ПК 7.2  Производить ручную электродуговую сварку металлических 

конструкций различной сложности. 

ПК 7.3. Производить резку металлов различной сложности. 

ПК 7.4. Выполнять наплавку различных деталей и изделий. 

ПК 7.5. Осуществлять контроль качества сварочных работ.  

ОК 1.  Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных руководителем 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и 

итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной 

деятельности, нести ответственность за результаты своей 

работы. 

ОК 4.  Осуществлять поиск информации, необходимой 

для эффективного выполнения профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6.  Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением 

полученных профессиональных знаний (для юношей). 



   

 

3. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Тематический план профессионального модуля  

Код 

професс

иональ

ных 

компет

енций 

Наименования разделов 

профессионального модуля
*
 

Всего 

часов 

 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика  

Обязательная аудиторная 

учебная нагрузка 

обучающегося 

Самостоятельна

я работа 

обучающегося 

Учебна

я, 

часов 

Производственна

я 

(по профилю 

специальности),*

* 

часов 

 

Всего

, 

часов 

в т.ч. 

лабораторн

ые работы и 

практически

е занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсова

я 

работа 

(проект)

, 

часов 

Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсова

я 

работа 

(проект)

, 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9  

ПК 7-1 Раздел ПМ 1. Общие сведения о 

сварке.  
8 6 2 -  

 
2 -   

ПК 7-2 Раздел ПМ 2. Подготовительные 

работы при производстве сварочных 

работ ручной электродуговой сваркой. 

40 38 26 - 2    

ПК 7-3 Раздел ПМ 3. Виды и характеристика 

сварных соединений и швов. 
10 8 2 - 2 -   

ПК 7-4 Раздел ПМ 4. Физико-химические 

процессы при сварке.  
8 6 4 - 2 -   

ПК 7-5 Раздел ПМ 5. Деформации и 

напряжения при сварке.   
16 12 

 

8 - 4 -   

 

ПК 7-1 Раздел ПМ 6. Устройство и принцип 

действия сварочного оборудования и 

аппаратуры. 

20 12 8  8    

ПК 7-2 Раздел ПМ 7. Электроды, техника и 

режимы ручной электродуговой 

18    12 4  6    

                                                           
 



   

сварки. 

ПК 7-2 Раздел ПМ 8. Электродуговая сварка 

углеродистых и легированных сталей. 

16 10 8  6    

ПК 7-3 Раздел ПМ 9. Электродуговая резка 

металлов. 

4 2 2  2    

ПК 7-2  Раздел ПМ 10. Электродуговая сварка 

в среде защитных газов. 

6 4 4  2    

ПК 7-2 Раздел ПМ 11.  Сварка чугуна. 6 4 -  2    

 

ПК 7-4 Раздел ПМ 12.  Наплавка деталей 

твѐрдыми сплавами. 

10 8 4  2    

ПК 7-2 Раздел ПМ 13. Технология 

электродуговой сварки строительных 

конструкций. 

22 14 10  8    

ПК 7-2 Раздел ПМ 14. Особенности 

электродуговой сварки  в условиях 

отрицательных температур. 

4 2 -  2    

ПК 7-5 Раздел ПМ 15. Основные дефекты 

сварки. Контроль качества сварных 

швов и соединений. 

20 12 8  8    

ПК 7-1 Раздел ПМ 16. Охрана труда электро-

и пожарная безопасность на 

строительном объекте. 

8 4 -  4  252  

 Производственная практика, (по 

профилю специальности), часов  

324  324 

Всего: 792 154 90 - 62 - 252 324 



   

 

 

 

 

3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) 
 

Наименование разделов 

профессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов 

(МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел ПМ 1.Общие сведения о 

сварке. 

 8  

 МДК.07.01  Технология ручной 

электродуговой сварки 

   

Тема 1.1 

  Общие сведения о сварке 

 

Содержание 6  

1. Определение сварки как технологического процесса. 

Краткий обзор развития электродуговой сварки. 

Вклад отечественных учѐных в развитие электросварочного производства. 

2 3 

2. Преимущества электродуговой сварки перед другими способами соединений 

деталей. 

Сущность и классификация процесса сварки. Условия для образования сварных 

соединений из однородных металлов. 

Сущность сварки плавлением и давлением. 

Классификация процесса сварки по классам и видам сварки. 

2 

 

 

3 

 



   

3. Практическая работа: «Изучение характеристик основных видов сварки по                        

применяемой энергии, области применения, степени автоматизации и других 

показателей 

   

2  

Самостоятельная работа  

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление 

лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Учебная практика 

Виды работ: Подготовка металла к сварке с выполнением слесарных операций: разметка при помощи циркуля, метра по 

шаблону  Правка и гибка пластин. Очистка поверхностей пластин металлической щеткой.  

Опиливание ребер и плоскости пластин, опиливание труб. Разделка кромок металла под углом 15, 30, 45 градусов. 

 

      2  

Раздел ПМ 2.  Подготовительные 

работы при производстве 

сварочных работ ручной 

электродуговой сваркой. 

 40  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки  

   

Тема 2.1 Выполнение слесарных 

работ при подготовке металла к 

сварке 

 

 

 

 

 

 

Содержание     38  

4. Изучение теоретических вопросов слесарной подготовки металла к сварке. 2 2 

5. Подготовка деталей к разметке, разметка деталей. 2 3 

6. Рубка металла. 2 3 

7. Правка и гибка деталей под сварку. 2 3 

8. Резка металла под сварку различными способами.       2 3 

9. Опиливание деталей под сварку с применением различных инструментов и 

приспособлений. 

      2      

10. Практическая работа: «Опиливание деталей под сварку с применением       2 3 



   

 

 

 

различных инструментов и приспособлений» 

15. 11. 

15. 

Практическая работа: «Очистка поверхностей пластин и труб от загрязнений и 

ржавчины». 

      6  

12. Практическая работа: «Разделка кромок под сварку. Вырубка и разделка 

зубилом участка недоброкачественного шва под последующую сварку». 

      6  

13. Практическая работа: «Очистка поверхностей пластин и труб от загрязнений и 

ржавчины». 

      6  

14. Практическая работа: «Разделка кромок под сварку. Вырубка и разделка 

зубилом участка недоброкачественного шва под последующую сварку». 

       6  

Самостоятельная работа  

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление 

лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Учебная практика 

Виды работ: Подготовка металла к сварке с выполнением слесарных операций: разметка при помощи циркуля, метра по 

шаблону  Правка и гибка пластин. Очистка поверхностей пластин металлической щеткой.  

Опиливание ребер и плоскости пластин, опиливание труб. Разделка кромок металла под углом 15, 30, 45 градусов. 

 Наплавка валиков на пластины в наклонном положении шва. Сварка наклонных пластин встык снизу вверх 

Наплавка валиков и сварка пластин в вертикальном положении шва. Наплавка валиков на вертикальную поверхность. 

Сварка пластин встык в вертикальном положении шва.  Сварка пластин в угол в вертикальном положении шва.  Сварка 

пластин в тавр в вертикальном положении шва.  

2  

Раздел ПМ 3. Виды и 

характеристика сварных 

соединений и швов  

 10  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки 

 8  

Тема 3.1 

Виды и характеристика сварных 

соединений и швов. 

Содержание   

15. Виды сварных соединений 

Характеристика основных видов сварных соединений   

2 3 



   

 

 

16. Классификация сварных швов 

Условное изображение и обозначение швов сварных соединений на чертежах. 

2 3 

17. Видимый и невидимый швы. 

Понятие о расчѐте сварных швов на прочность  

2 3 

18. Практическая работа: «Определение расчѐтных усилий в стыковом и в 

нахлѐсточном соединениях».   

 

2 3 

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Учебная  практика 

Виды работ: Резка листового металла различной толщины по прямой, по кривой и по разметке Резка труб и вырезка 

отверстий. Вырезка канавок. Удаление дефектов в сварных швах 

 

2  

Раздел ПМ 4. Физико-химические 

процессы при сварке 

 8  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки 

 6  

 Тема 4.1 

Физико-химические процессы при 

сварке. 

Содержание   

19. Практическая работа: «Изучение электрических и тепловых свойств сварочной 

дуги». 

2        3 

20. Практическая работа: «Изучение статических вольт-амперных характеристик 

сварочных дуг». 

2 3 

21. Особенности металлургического процесса сварки. 2 3 

    



   

 

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Производственная практика 

Виды работ: Наплавка изношенных поверхностей. Применение наплавки при изготовлении новых деталей и узлов. 

Наплавка поверхностей покрытыми электродами. Наплавка порошкообразными твердыми сплавами: зачистка 

поверхностей. Наплавка угольным электродом твердых сплавов. 

 

2  

Раздел ПМ 5. Дефомации и 

напряжения при сварке 
 16  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки. 

   

Тема 5.1. Деформации и 

напряжения при сварке. 

 

Содержание 12  

 

22. Виды сварочных деформаций. 

Деформации в плоскости сварных соединений. 

2 3 

 

23. Деформации вне плоскости сварных соединений. 

Основные мероприятия по уменьшению деформаций и напряжений при сварке. 

2 3 

24. Практическая работа: «Изучение конструктивных и технологических способов, 

применяемых для предотвращения деформаций». 

2 3 

25. Практическая работа: «Изучение причин возникновения деформаций и 

напряжений при сварке».                                                                           

2 3 



   

26. Практическая работа: «Ознакомление с видами деформаций при сварке по 

образцам». 

2 3 

27. Практическая работа: «Изучение упругих и пластических деформаций».                                    2 3 

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Производственная практика 

Виды работ: Контроль качества сварных швов и изделий. Способы контроля сварных швов и изделий Наружный осмотр и проверка 

размеров шва Испытание механических свойств наплавленного металла и сварного соединения. Проверка плотности шва. 

4  

Раздел ПМ 6. Устройство и 

принцип действия сварочного 

оборудования и аппаратуры 

 20  

МДК.07.01 Технология 

ручной электродуговой сварки 
   

Тема 6.1. Устройство и принцип 

действия сварочного обрудования 

и аппаратуры 

 

 

 

 

Содержание 12  

 Виды и классификация сварочного оборудования и аппаратуры. 

Рабочее место сварщика. 

2 3 

 

 Понятие о сварочных постах и оборудовании сварочных постов для ручной 

электродуговой сварки. 

Сварочные трансформаторы и их характеристика. Однопостовые и 

многопостовые сварочные трансформаторы.  

Устройство и принцип действия сварочных трансформаторов. 

2 3 



   

  Практическая работа: «Изучение технических характеристик сварочных 

трансформаторов». 

2 3 

 Практическая работа: «Изучение способов регулирования сварочного тока». 2 3 

 Практическая работа: «Изучение технических характеристик сварочных 

выпрямителей». 

2 3 

 Практическая работа: «Изучение приѐмов обслуживания сварочного 

оборудования и аппаратуры; возможные неисправности и способы устранения». 

2 3 

 

 

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Производственная практика 

Виды работ: Контроль качества сварных швов и изделий. Способы контроля сварных швов и изделий Наружный осмотр и 

проверка размеров шва Испытание механических свойств наплавленного металла и сварного соединения. Проверка 

плотности шва. 

 

8  

Раздел ПМ7. Электроды, техника и 

режимы ручной дуговой сварки 

 18  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки 

   

Тема 7.1. Электроды, техника и Содержание 12  



   

режимы ручной дуговой сварки 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

31 Назначение и виды электродов. Плавящиеся и неплавящиеся электроды, область 

их применения. 

Проволока стальная сварочная для изготовления электродов. 

Классификация электродов по назначению, технологическим свойствам, виду и 

толщине покрытия, механическим свойствам металла. 

2 3 

32 Практическая работа: «Изучение составов электродных покрытий. Типы и марки 

электродов для сварки углеродистых конструкционных сталей». 

2 3 

33 Электроды для сварки цветных металлов. 

Электроды для сварки чугуна, их характеристика. 

2 3 

 Структура паспортных данных на электроды и расшифровка условных 

обозначений электродов. 

  

34. Практическая работа: «Изучение техники выполнения швов в различных 

пространственных положениях. Зажигание дуги, длина дуги, возвратно-

поступательные и поперечные колебательные движения электрода, способы 

выполнения шва по длине и сечению, окончание шва». 

2 3 

35 Выбор режима ручной электродуговой сварки. Определение режима, параметры 

режима в зависимости от пространственного положения шва, вида сварного 

соединения, толщины металла. Влияние параметров режима сварки на размеры 

и форму шва. 

2 3 

36 Наплавка валиков и техника сварки деталей в нижнем положении. 2 3 

  



   

 

 

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Учебная практика:                                                                                                                                                                     Виды 

работ:  Подготовка металла к сварке с выполнением слесарных операций: разметка при помощи циркуля, метра по шаблону  

Правка и гибка пластин. Очистка поверхностей пластин металлической щеткой.  

Опиливание ребер и плоскости пластин, опиливание труб. Разделка кромок металла под углом 15, 30, 45 градусов. 

 Наплавка валиков на пластины в наклонном положении шва. Сварка наклонных пластин встык снизу вверх 

Наплавка валиков и сварка пластин в вертикальном положении шва. Наплавка валиков на вертикальную поверхность. 

Сварка пластин встык в вертикальном положении шва.  Сварка пластин в угол в вертикальном положении шва.  Сварка 

пластин в тавр в вертикальном положении шва. 
Контроль качества сварных швов и изделий. Способы контроля сварных швов и изделий Наружный осмотр и проверка 

размеров шва Испытание механических свойств наплавленного металла и сварного соединения. Проверка плотности шва. 

 

6  

Раздел ПМ 8. Электродуговая 

сварка углеродистых и 

легированных сталей 

 16  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки 

   

Тема 8.1. Электродуговая сварка 

углеродистых и легированных 

сталей 

Содержание 10  

37 Виды изделий и деталей из углеродистой конструкционной стали. Требования 

безопасности труда при сварке углеродистых и легированных сталей. 

2 2 

38 Практическая работа: «Сварка углеродистых  сталей».  2 2 

39 Практическая работа: «Изучение области применения сварных конструкций из 2 2 



   

легированных сталей. 

40  Практическая работа: «Сварка низколегированных сталей». 2 2 

41 Практическая работа: «Сварка среднелегированных сталей». 2 2 

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

 

  

Раздел ПМ 9. Электродуговая 

резка металлов 

 4  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки 

   

Тема 9.1. Электродуговая резка 

металлов 

Содержание 2  

42 Оборудование и материалы для электродуговой резки металлов. 

Практическая работа: «Изучение принципов воздушно-дуговой резки и 

поверхностной строжки металлов. 

1  

43 Практическая работа: «Изучение основ плазменной резки металлов. Сущность и 

область применения плазменной резки». 

Требования к организации рабочего места и безопасности труда при резке 

металлов. 

1  

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

2  



   

 

Раздел ПМ 10. Электродуговая 

сварка в среде защитных газов 

 6  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки 

   

Тема 10.1. Электродуговая сварка в 

среде защитных газов 

Содержание 4  

44 Практическая работа: «Изучение видов применяемых газов, их свойств, правил 

хранения и использования». 

2 2 

45 Практическая работа: «Изучение устройства оборудования и приспособлений 

для сварки легированных сталей в среде защитных газов. Технология 

электродуговой сварки в среде защитных газов». 

2 2 

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

 

2  

Раздел ПМ 11. Сварка чугуна  6  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки 

   

Тема 11.1. Сварка чугуна Содержание 4  

46 Свойства чугунов и их свариваемость. 1 2 

47 Горячая сварка чугуна. 1 2 

48 Холодная сварка чугуна. 1 2 



   

49 Контроль качества сварки деталей и изделий из чугуна. 

Изучение правил организации рабочего места и требований безопасности 

труда при сварке чугуна. 

1 

 

2 

 

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

 

2  

Раздел ПМ 12. Наплавка деталей 

твѐрдыми сплавами 

 10  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки 

   

Тема 12.1. Наплавка деталей 

твѐрдыми сплавами 

Содержание 8  

50 Назначение и виды наплавки деталей твѐрдыми сплавами 1 2 

51 Классификация, характеристика и область применения порошкообразных 

твѐрдых сплавов, сталинита, сормайта, вокара, боритных смесей. 

1 2 

52 Электроды для наплавки деталей. 1 2 

53 Практическая работа: «Изучение способов и техники дуговой наплавки 

твѐрдыми сплавами». 

2 3 

54 Практическая работа: «Изучение способов подготовки деталей к наплавке 

твѐрдыми сплавами, режимы наплавки». 

2 3 

55 Контроль качества наплавленного слоя. Требования безопасности труда при 

наплавке деталей твѐрдыми сплавами. 

1 3 



   

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Производственная практика 

Виды работ: Наплавка изношенных поверхностей. Применение наплавки при изготовлении новых деталей и узлов. 

Наплавка поверхностей покрытыми электродами. Наплавка порошкообразными твердыми сплавами: зачистка 

поверхностей. Наплавка угольным электродом твердых сплавов. 

 

2  

Раздел ПМ 13. Технология 

электродуговой сварки 

строительных конструкций 

 22  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки 

   

Тема 13.1. Технология 

электродуговой сварки 

строительных конструкций 

Содержание 14  

56 Виды электросварочных работ, выполняемых на объекте строительства. 1 3 

57 Изучение видов металлоконструкций и закладных деталей, свариваемых на 

объектах строительства. 

1 3 

58 Подготовка и сборка под сварку элементов металлоконструкций. 1 3 

59 Выбор режимов сварки, техника выполнения сварки строительных 

металлоконструкций.  

1 3 

60 Практическая работа: «Технология электродуговой сварки 

металлоконструкций в различных положениях сварного шва». 

2 3 

61 Практическая работа: «Подготовка и сборка под сварку элементов закладных 

деталей сборного железобетона». 

2 3 



   

62 Практическая работа: «Изучение технологии укрупнительной сборки и сварки 

металлоконструкций и сборного железобетона на монтажной площадке, 

сборки и сварки укрупнѐнных элементов при выполнении монтажных работ на 

объекте». 

2 3 

63 Практическая работа: «Сварка арматуры, изучение типов и видов сварных 

соединений арматуры, выполняемых на строительном объекте». 

2 3 

64 Практическая работа: «Изучение правил сборки арматурных стержней 

внахлѐст, с накладками и с плоским элементом проката». 

                                                                                                                                                  

2 3 

   

Самостоятельная работа  

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление 

лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Учебная практика 

Виды работ: Подготовка металла к сварке с выполнением слесарных операций: разметка при помощи циркуля, метра по 

шаблону  Правка и гибка пластин. Очистка поверхностей пластин металлической щеткой.  

Опиливание ребер и плоскости пластин, опиливание труб. Разделка кромок металла под углом 15, 30, 45 градусов. 

 Наплавка валиков на пластины в наклонном положении шва. Сварка наклонных пластин встык снизу вверх 

Наплавка валиков и сварка пластин в вертикальном положении шва. Наплавка валиков на вертикальную поверхность. 

Сварка пластин встык в вертикальном положении шва.  Сварка пластин в угол в вертикальном положении шва.  Сварка 

пластин в тавр в вертикальном положении шва. 

8  

Раздел ПМ 14. Особенности 

электродуговой сварки в условиях 

отрицательных температур 

 4  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки 

   

Тема 14.1. Особенности    



   

электродуговой сварки в условиях 

отрицательных температур 

Содержание 2  

65 Особенности электродуговой сварки в условиях отрицательных температур. 2 2 

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

 

2  

Раздел ПМ 15. Основные дефекты 

сварки 

 20  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки. Контроль 

качества сварных швов и 

соединений 

   

Тема 15.1. Основные дефекты 

сварки. Контроль качества сварных 

швов и соединений 

Содержание 12  

66 Внешние и внутренние дефекты сварных швов». 2 3 

67 Причины образования и влияние дефектов сварки на качество и прочность 

строительных конструкций и сооружений». 

2 3 

68 Практическая работа: «Изучение видов контроля качества сварки, терминов и 

определений в области качества сварных швов». 

2 3 

69 Практическая работа: «Изучение способов контроля сварного соединения 

внешним осмотром, измерением». 

2 3 

70 Практическая работа: «Изучение методов контроля сварных соединений 

испытанием на плотность, на непроницаемость». 

2 3 



   

71 Практическая работа: «Изучение методов контроля сварных соединений 

механическими и металлографическими испытаниями».  

2 3 

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

8  

Раздел ПМ 16. Охрана труда. 

Электро- и пожарная безопасность 

на строительном объекте 

 8  

МДК.07.01 Технология ручной 

электродуговой сварки.  

 

 

  

Тема 16.1 Охрана труда на 

строительном объекте 

Причины травматизма в промышленности и способы его предупреждения 2 3 

Электро- и пожарная безопасность в сварочном производстве и в строительстве 2 3 

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам охраны 

труда в промышленности и в сварочном производстве. 

 

4  

 216  

Учебная практика 

Виды работ: 

Подготовка металла к сварке с выполнением слесарных операций: разметка при помощи циркуля, 

метра по шаблону  Правка и гибка пластин. Очистка поверхностей пластин металлической щеткой.  

Опиливание ребер и плоскости пластин, опиливание труб. Разделка кромок металла под углом 15, 30, 

45 градусов. 

 Наплавка валиков на пластины в наклонном положении шва. Сварка наклонных пластин встык снизу 

вверх 

Наплавка валиков и сварка пластин в вертикальном положении шва. Наплавка валиков на 

вертикальную поверхность. Сварка пластин встык в вертикальном положении шва.  Сварка пластин в 

угол в вертикальном положении шва.  Сварка пластин в тавр в вертикальном положении шва. 
Контроль качества сварных швов и изделий. Способы контроля сварных швов и изделий Наружный осмотр и 

252  



   

проверка размеров шва Испытание механических свойств наплавленного металла и сварного 

соединения. Проверка плотности  

Производственная практика 

Виды работ: Контроль качества сварных швов и изделий. Способы контроля сварных швов и изделий Наружный осмотр и 

проверка размеров шва Испытание механических свойств наплавленного металла и сварного соединения. Проверка 

плотности шва. 

 

324  

Всего: 

 

792  



   

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

4.1.  Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного 

кабинета  

« Спецтехнологии  сварочных работ »  

Оборудование учебного  

- комплект  инструментов, приспособлений; 

- комплект учебно-методической документации; 

- комплект плакатов. 

 

        Информационных технологий в профессиональной деятельности: 

компьютеры, принтер, модем (спутниковая система), проектор,     

программное обеспечение общего и профессионального назначения, 

комплект учебно-методической документации. 

автоматизированное рабочее место преподавателя;; интерактивная доска;  

 

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную 

производственную практику, которую рекомендуется проводить 

концентрированно 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

  Основные источники: 

№ 

п/п 
Наименование  

Автор, издательство, год издания, 

количество страниц 

1 Общестроительные работы: 

учебник  

Чичерин И.И. М.: Издательский центр 

«Академия», 2010.416 с.  

2 Монтаж стальных и 

железобетонных строительных 

конструкций: учеб. пособие  

Гребенник Р.А.. М.: Издательский центр 

«Академия», 2010.288с. 

 3 

 

Сварочные работы: учебник  Маслов В.И. М.: Издательский центр 

«Академия»,2014.288 с. 

4 Газоэлектросварщик: 

Электросварщик ручной 

сварки. Газосварка:  

Мультимедийная  обучающая 

М.:МГАДИ Технический ун-т, 2009 



   

программа по профессии 

5 Охрана труда в 

металлообрабатывающей 

промышленности: 

учеб.пособие  

Куликов О.Н. М.: Издательский центр 

«Академия»,2015.-224с. 

 

 

 

Интернет-ресурсы: 

 

№ 

п/п 

Автор, наименование (тема) Адресная ссылка 

1 Все о сварке http://websvarka.ru/  

http://www.prosvarky.ru/-все о сварке 

2 Информационный сайт http://www.osvarke.com/ 

3 О сварке информационный 

сайт для мастеров п/о и 

преподавателей 

http://osvarke.info/88-uchenye-filmy.html   

4 Энциклопедия строительства, 

ремонта, отделки 

http://www.stroyexpert24.com/encyclopedia/build-

энциклопедия  

 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Обязательным условием допуска к производственной практике  в рамках 

профессионального модуля  является освоение  учебного материала в рамках 

профессионального модуля. 

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-

педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по 

междисциплинарному курсу: наличие высшего профессионального 

образования, соответствующего профилю модуля.. 

 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой 

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – 

преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных  

дисциплин. 

Мастера: наличие 5–6 квалификационного разряда с обязательной 

стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт 

http://websvarka.ru/
http://www.prosvarky.ru/-все
http://www.osvarke.com/
http://osvarke.info/88-uchenye-filmy.html
http://www.stroyexpert24.com/encyclopedia/build-энциклопедия
http://www.stroyexpert24.com/encyclopedia/build-энциклопедия


   

деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы 

является обязательным. 
 

5. КОНТРОЛЬ  И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)  

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 

позволять проверять у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 

обеспечивающих их умений. 

 

 

Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки  

Понимать сущность и 

социальную 

значимость своей 

будущей профессии, 

проявлять к ней 

устойчивый интерес 

 демонстрация интереса к 

будущей профессии 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе 

освоения 

образовательной 

программы 

Организовывать 

собственную 

деятельность, исходя 

из цели и способов ее 

достижения, 

определенных 

руководителем. 

 выбор и применение методов и 

способов решения 

профессиональных задач; 

 оценка эффективности и 

качества выполнения; 

Анализировать 

рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий 

и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию 

собственной 

деятельности, нести 

ответственность за 

результаты своей 

работы. 

 решение стандартных и 

нестандартных профессиональных 

задач, самоконтроль , самооценка, 

и коррекция результатов 

собственной деятельности. 

 

 

 

 



   

Осуществлять поиск 

информации, 

необходимой 

для эффективного 

выполнения 

профессиональных 

задач 

-эффективный поиск необходимой 

информации; 

использование различных 

источников, включая электронные 

Использовать 

информационно-

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

 работа на станках с ЧПУ 

Работать в команде, 

эффективно общаться с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами. 

 

 взаимодействие с 

обучающимися, администрацией 

учебного заведения, 

преподавателями и мастерами в 

ходе обучения 

Исполнять воинскую 

обязанность, в том 

числе с применением 

полученных 

профессиональных 

знаний (для юношей). 

 

 Служба в рядах РА. 

 

 
 


